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Alles schon der
Reihe nach

In der Lichtwerbung hat der Siebdruck immer noch
seinen Platz, auch wenn das fiir ein gutes Ergebnis

bedeutet, Schicht fiir Schicht vorzugehen.

Der Digitaldruck ist tiberall. Zu-
mindest, was grafische Anwen-
dungen angeht. Von Siebdruck

hért man vergleichsweise wenig.

Der fertige Druck, Schicht fiir Schicht
aufgebaut.

Um trotz Hinterleuchtung krdftige
Farben zu erhalten, druckte Struck
Leuchten nach einer flachigen, de-
ckenden WeiBschicht noch ein-

mal einige Teile farbig: ,,Die Farben
Blau und Rot sind im Durchlicht zu
blass und werden mit Stiitzfarben
hinterlegt®, erfdutert

Markus Struck.

Dabei ist er in der Lichtwerbung
immer noch beliebt, gerade wenn
es um tiefgezogene Kunststoff-
hauben geht. Am bekanntesten
diirften Brauerei-Ausleger sein.
Struck Leuchten zeigt, dass auch
andere Auftraggeber an solch
hochwertiger Werbung Interesse

haben. Zu den Kunden des in
Steinheim/Westfalen sitzenden
Unternehmens zahlt ein Spiel-
zeughersteller.

Farbe ist nicht
gleich Farbe

Struck Leuchten setzt am liebsten
auf Farben von Marabu. Je nach
Anwendung kommt Libraspeed
LIS, Mara Star SR, Ultra Graph
UVAR oder Ultra Form UVFM

zum Einsatz. , Bei Serien entschei-
den wir uns eigentlich immer fiir
den Siebdruck”, beschreibt Mar-
kus Struck, Geschaftsfilhrer von
Struck Leuchten. ,Und bei der
Lichtwerbung kommen verstand-
licherweise tiberwiegend translu-
zente Farben zum Einsatz; nur
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Das Motiv von hinten und noch ohne weifle
Deckschicht, Stiitzfarben und Kiarlack.

Bevor die kemplette Riick-
seite mit blauer Farbe verse-
hen wird, ist der 4-Farben-

druck bereits gemacht.

Schwarz ist fast immer de-
ckend." Wenn es um Ein-
zelanfertigungen und Mus-
ter geht, arbeitet das Un-
ternehmen auch im Di-
gitaldruck oder mit Plott-
folien. ,,4c-Drucke sollten
im Siebdruck eine Auflage
von mindestens 50 Stiick
haben. Darunter ist der
Digitaldruck giinstiger. Bei
einfarbigen Drucken gegeniiber
Plottfolie kann die Stiickzahl auf
circa 10 sinken.” Kombiniert wer-
den die Techniken auch: Zum Bei-
spiel werden Kundentexte, Fliche
und gegebenenfalls Schmuckrin-
der gedruckt. Der individuelle
Text erfolgt in Folienbeschriftung.

Entsprechend der jeweiligen
Anwendung haben die Farben un-
terschiedliche Eigenschaften: , LIS,
SR und UVFM sind tiefziehfahig
und kommen in der Lichtwerbung
meist nicht an ihre Tiefziehgren-
zen. Die UVAR lasst sich dagegen
nicht tiefziehen.” Die UV-Farben
halten laut Hersteller zwei bis drei
Jahre im AuBenbereich, die Lose-
mittelfarben drei bis fiinf Jahre.
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: fertige, tiefgezogene Haube.

‘uck Leuchten verwendet die
rben nicht nur auf Kunststoffen
- die Lichtwerbung, sondern
ch auf Aluminium, Aluminium-
*bund, PS oder Integralschaum-
itten. An transparenten Mate-
lien kommen PMMA oder
TG zum Einsatz. ,Fir fast alle
iterialien verwenden wir auf-

Struck Leuchten setzt
f Farben von Marabu.

ind der lingeren
iltbarkeit die 16-
mittelhaltigen
rben. Bei 4c-
‘ucken setzen wir
f UV-Farben,
3il dann nicht so oft in der Sieb-
uck-Maschine gewaschen wer-
n muss. Bei den I6semittelhal-
en erreichen wir manchmal nur
hn Stiick und bei den UV-Far-
n sind es mehr als einhundert”,
ldutert Markus Struck. ,,Wa-
1en in der Maschine kostet sehr
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viel Zeit und macht auch nicht
wirklich SpaB.“ Circa 80 Prozent
der Auftrige sind solche auf kla-
rem Material. ,Bei unseren soge-
nannten Hinterglasdrucken ist die
Haltbarkeit héher als bei Aufglas-
drucken mit Schutzlack. Die Halt-
barkeit des Hinterglasdrucks ist
nur minimal kleiner als bei den
konventionellen Farben."

Dass sich der Sieb-

druck in der Lichtwer-

bung im Vergleich zum
Digitaldruck behaupten
konnte, liegt zum Beispiel

an den intensiveren, halt-

baren Farben. Es lisst sich

zudem jeder Ral-, PMS-

und HKS-Ton individuell

aus den Grundfarben des

Farbsystems mischen. Der Ge-
schiftsfihrer erganzt: ,In der Se-
rienfertigung ist fur uns im Mo-
ment der Siebdruck nicht ver-
zichtbar. Bei Strich- beziehungs-

weise flachigen Drucken ist die
Farbbrillanz und GleichmaBigkeit
der Farben erheblich héher als

)

SHINE BRIGHT
Tetra®

Neue Tetra Wet-Rated Generation

Das Marktfihrende LED Lighting System

Speziell gebaut fiir die extrem hohen
Anforderungen in der Lichtwerbung.

Feuchtigkeit kann Ausfdlle verursachen und die
Zufriedenheit Ihrer Kunden beeintréchtigen.

Jetzt gibt es eine elegante Losung fiir feuchte
Anwendungen. All die herausragenden
Leistungsmerkmale unserer Tetra Minimax, Max,
Max HO und Powermax LED Module gibt es ab
sofort als neue Wet-Rated Reihe; IP 68* geschiitzt,
UL und CE zertifiziert.

Eine komplett eingegossene Ausfiihrung mit einer
Wasser abweisenden Spezialoberfldche schitzt die
Elektronik vor Wasser, Staub und Beschddigung.
Eine Installation im Freien (z.B. als Halo-Effekt
eines Buchstabens) ist ohne weiteres maglich. Wie
von unserer Standard Tetra Reihe bekannt und
geschdtzt, sind bei der neuen Wet-Rated Reihe
Moduleffizienz, Farbkonsistenz und eine homogene
Ausleuchtung durch unsere patentierte Optilens
Technologie weiterhin gewdhrleistet. Natdirlich mit
einer 5 Jahre Garantie von General Electric.

OFFIZIELLE GE DISTRIBUTOREN: :
FARD Lighting GmbH Malux Innovative
SeestraBe 20 Lichttechnik GmbH
D-14974 Genshagen Sandhute 7

bei Berlin D- 35094 Lahntal
+49 (0)3378 2003 0 +49 6423- 5446012

info@fard-lighting.de a.hammad@malux.de

*5m/ 60min (nicht fiir Dauerbetrieb unter Wasser)




beim Digitaldruck." Siebdruckfar-
ben sind aber keine Eier legende
Wollmilchsau. Verglichen mit
Plottfolien haben die Farben eine
relativ geringe Haltbarkeit. Und
die Auflésung beziehungsweise
den Raster kann man auch nicht
mit den Werten, die der Digital-

druck liefert, vergleichen: ,,Ein
48er-Raster ist im Siebdruck si-
cherlich schon eine Herausforde-
rung, der im Offsetdruck oder Di-
gitaldruck sicherlich als grob zu

Die Libraspeed empiehlt
Marabu explizit fiir die -
Lichtwerbung. Aber auch
mit der Libramatt ldsst
sich zum Beispiel PMMA

bezeichnen ist. Der bei uns im u
bedrucken. «

Siebdruck meistens verwendete
26er-Raster ist aber in den heuti- -
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Kunden ist ein anderer Effekt ge-
winscht.“ Wenn die Kunststoff-
platte nach dem Bedrucken tief-
gezogen werden soll, muss in der

gen Anspriichen in der Lichtwer-
bung oft auch véllig ausreichend.”
Ein weiterer Unterschied zum Di-
gitaldruck liegt in den moglichen
Farben. Im Sieb-
druck werden die

Vorbereitung auch das Motiv be-
arbeitet werden: ,,Der Film wird
verzerrt und auch verzerrt ge-
druckt, damit beim Tiefziehen das

Farbtone speziell
angemischt. ,Fir
Lichtwerbeanwen-  Logo wieder gerade wird."
dungen sollte der
Farbton bei Auflicht
und Durchlicht

gleich sein, also

Frauke Bollmann
bollmann@wnp.de

transluzent", be-
schreibt Markus
Struck, ,auBer vom

www.st-lichtwerbung.de
www.marabu-druckfarben.de

Nachgefragt bei Daniel Gandner, Director Marketing & Communication Printing Inks bei Marabu

Sieb- und Digitaldruck unterscheiden sich in vielen Bereichen,
auch in der Schichtstdrke des getrockneten beziehungsweise aus-
gehdrteten Farbfilms. Wdhrend beim Digitaldruck der Trend be-
steht, immer weniger Tinten mit gleicher Deckkraft und Brillanz
zu verbrauchen, scheint das Thema beim Siebdruck nicht so bri-
sant zu sein.

Dies hangt damit zusammen, dass beim Digitaldruck die Schichtstir-
ke durch den Druckkopf definiert wird und nur eine bestimmte Men-
ge an Tinte aufgetragen werden kann. Hier ist der Siebdruck ganz klar
im Vorteil, da unterschiedliche Schichtstdrken durch verschiedene
Gewebe erzielt werden kénnen.

Von welchen Werten und Komponenten hdngt die Schichtstdrke
beim Siebdruck ab?

Es sind in der Tat mehrere Einflussfaktoren: In erster Linie das theo-
retische Farbvolumen der Gewebehersteller, das Gewebe selbst und
die Gewebegeometrie. Im Losemittelbereich werden fiir die Schil-
der- und Lichtreklameherstellung im Siebdruck in der Regel Gewe-
betypen von 77-55 bis 150-31 eingesetzt. Im UV-Bereich sind es eher
Gewebetypen von 120-34 bis 150-31.

Und was bedeutet das konkret?

Lassen Sie mich ein Beispiel formulieren: Nehmen Sie das Gewebe
des Herstellers Sefar PET 1500/120-34. Das theoretische Farbvolu-
men betragt 16,3 Kubikzentimeter pro Quadratmeter. Die Trocken-
filmstdrke einer UV-Farbe, also der 100-prozentige Festkérperge-
halt, liegt bei diesem Gewebe bei circa 12 bis 14 Mikrometern. Der
Trockenfilm einer Lésemittelfarbe auf dem gleichen Gewebe hat
nach Verdunsten der Losemittel eine Starke zwischen 5 und 7 Mik-
rometer,

Woran liegt die deutliche Differenz zwischen beiden Farbtypen?
Im Gegensatz zu den traditionellen Lésemittelfarben kommen bei der
UV-Farbtechnologie vollig andere Rohstoffe und Reaktionsmechanis-
men zum Einsatz, die den Produktionsprozess im Siebdruck schnel-
ler und zuverlassiger machen kénnen. Typisch fiir UV-Farben ist die
sekundenschnelle Trocknung, auch radikalische Strahlungshértung ge-
nannt, wahrend es bei Lésemittelfarben zu einer physikalischen Trock-
nung durch Verdunstung des Losemittels kommt. UV-Farben haben
den Vorteil, dass eine gleichbleibende Druckqualitat in der Auflage
erreicht wird, weil die Farbe keine fliichtigen Bestandteile wie Lése-
mittel enthilt und dadurch keine Viskositétsverdanderung beziehungs-
weise Farbtonverschiebung stattfindet. Auch das stérungsfreie Dru-
cken von feinsten Details und Rastern wird durch das Nicht-Eintrock-
nen der UV-Farbe im Sieb in hohem MaBe gewihrleistet. Der Vorteil
der Lésemittelfarben ist ganz klar deren mechanische Haftung auf
dem zu bedruckenden Substrat. Gerade in der Lichtwerbung im Au-
Beneinsatz ein nicht zu unterschitzender Faktor, da bei UV-Farben
eine Unterwanderung des Farbfilms durch Feuchtigkeit entstehen und
somit zu Abléseerscheinungen filhren kann.

Sie sprachen zu Anfang bezogen auf die Einflussfaktoren von ,,in
erster Linie®. Gibt es weitere Faktoren?

Neben der Gewebeauswahl sind es Druckform, Motiv und Beschich-
tungstechnik. Auch der Maschinentyp hat einen Einfluss. Aber auch
Faktoren des Druckens selbst. Zu nennen sind Rakelqualitat, -schliff,
-winkel und Flutrakel. Die Druckgeschwindigkeit kommt hinzu oder
auch die Farbrezeptur. Es macht zum Beispiel einen Unterschied, ob
man DeckweiB3 oder Deckschwarz drucke. Nicht zu vergessen die
Rheologie und Viskositat sowie die klimatischen Voraussetzungen im
Drucksaal wie Temperatur und relative Luftfeuchte. ]
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